LAVORAZIONI
MECCANICHE
DI PRECISIONE

PINI ALFREDQ & C.

| v ‘:

PRECISION
MECHANICAL
MANUFACTURING



I I AZIENDA

nostro approccio ideale sono le
Iavurazmm e produzione di componenti
meccanici e la nostra versatilita di
produzione.
La Pini Alfredo & C. offre un servizio
completo: un prodotto di subfornitura
competitivo, affidabile e con elevati
standard qualitativi, dalle specifiche del
cliente fino alla consegna del prodotto
finito. Il tutto completato da un’attenta
gestione della commessa in tutte le fasi del

processo.

Mandrino

Referenze

La Pini Alfredo & C. vanta tra i principali
committenti e tra le collaborazioni alcune
fra le piu importanti realta aziendali italiane
ed internazionali, offrendo qualita ed
eccellenza nelle lavorazioni meccaniche di
precisione, garantendo un prodotto di
subfornitura altamente competitivo ed
affidabile.

g Z COMPANY

Our ideal approach consist the
manufacturing and output of mechanical
parts as well as our production versatility.
Pini Alfredo & C. offers e complete service: a
subcontracting competitive and reliable
product, with high quality standards starting
from the customer’'s specifications until the
finished product, through a thorough order
management during all the production
ti settore navale stages.

eferences
IV il [oa- 3 % can boast among Its main

customers cooperati some of the most
rmpartant Italian and mter ational firms, by
and excellence in precision
mechamcaf manufacturing and prawdrng a
highly competitive and reh qble.s: ntra

ting product.




ELENCO

STRUMENTAZIONE
DI CONTROLLO

1 Altimetro automatico Alpa
1 Altimetro automatico Mitutoyo

1 Rugosimetro Alpa
1 Rugosimetro Mitutoyo

1 Presetting Trimos
2 Serie blocchetti di misura

10 Serie di Calibri di varie misure
10 Serie di Micrometri per interni di varie misure

. 10 Serie di Micrometri per esterni di varie misure
2 Serie di Micrometri per controllo filettature

5 Serie di Alesametri di varie misure
. 10 Serie Micrometri Bwowers varie misure

1 Calibro 0-1500 MM
1 Calibro 0-1000 MM

5 Serie di comparatori centesimali
5 Serie di comparatori millesimali

5 Serie di comparatori decimali
1 Proiettore di profili Nikon

Tamponi e ghiere filettate di controllo
Tamponi e anelli lisci di controllo
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1 Automatic linear height gauge Alpa

1 Automatic linear height gauge Mitutoyo

1 Surface roughness tester Alpa

1 Surface roughness tester Mitutoyo

1 Presetter Trimos

2 Gauge blocks sets
10 Calipers sets
10 Inside micrometers sets
1 0 Ou tside minrﬂme ters sets

5 Enre ga uges se ts
. 10 Bwowers Micrometers sets .

aliper 0-1500 mm "

1 Cahper 0-1000 mm
5 Centesimal comparator sets
5 Millesimal comparator sets
5 Decimal comparator sets
1 Nikon Profile Projector
Control threaded plugs and rings
Control smooth plugs and rings .
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Sala controllo qualita




ELENCO
NOSTRO
PARCO MACCHINE

. 1 Tornio CNC Biglia 600
Max tornibile D 300 mm - L 500 mm

. 1 Tornio CNC Leadwell GT20
Max tornibile D 250 mm - L 300 mm

. 1 Tornio CNC Daewoo Puma 400
Max tornibile D 550 mm - L 1000 mm

. 1 Tornio CNC Daewoo Puma 240
Max tornibile D 380 mm - L 500 mm

. 1 Tornio CNC Leadwell LTC 30
Max tornibile D 500 mm - L 950 mm

. 1 Tornio CNC Daewoo Puma 300
Max tornibile D 400 mm - L 1150 mm

. 1 Tornio CNC Emco max tornibile D 600 mm
L 2000 mm con utensili motorizzati e asse Y
e lunetta D55/D315 mm

. 1 Centro di lavoro verticale Famup ISO 40 1000
Z=500-X=1000-Y =600 4° asse

. 1 Centro di lavoro verticale Awea ISO 50
Z=700-Y=800-X=13004° e 5° asse

. 1 Centro di lavoro verticale Remacontrol ISO 40
Z=800-Y=800-X=2004°e 5° asse
con testa rotante —/+ 90°

. 1 fresatrice visualizzata Rambaudi MS3

. 3 Trapani a colonna

. 1 Seghetto a nastro

. 1 Seghetto a nastro forte max D250

. 1 Tornio parallelo Ursus 225

. 1 Affilatrice per utensili La Prora

. 1 Affilatrice per punte Ape 60 Cuoghi

N. 1 Flaitlﬂca tangunzlaia Favretto TB75

-':,H ;‘,,; j et ’ 1 n,,,,,,;rﬂﬂ anﬂIE RIBON R1000

N. 1 Rettifica Int./Est. ir -aa IF: IEBIBGN REIHJ
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Siamo dodati di sistema di calcolo per torni e frese
DILOG con trasmissione dati direttamente sulla
macchina utensile, sistema CAD-CAM per la lettura dei
disegni e la programmazione di tutti i controllo
numerici.




OUR
MACHINERY
INVENTORY

. T CNC Lathe Biglia 600
Field work D 300 mm - L 500 mm

. 1 CNC Lathe Leadwell GT20
Field work D 250 mm - L 300 mm

. 1 CNC Lathe Daewoo Puma 400
Field work D 550 mm - L 1000 mm
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N. 1 CNC Lathe Daewoo Puma 240
Field work D 380 mm - L 500 mm

N
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. 1T CNC Lathe Leadwell LTC 30
Field work D 500 mm - L 950 mm

. 1 CNC Lathe Daewoo Puma 300
Field work D 400 mm - L 1150 mm

. 1 CNC Lathe Emco Field work D 600 mm -
L 2000 mm with driven tools and Y - axis and

steady rest D55/D315 mm

1 Vertical machining center Famup 1SO 40 1000
Z=500-X=1000-Y =600 4th axis

N. 1 Vertical machining center AWEA ISO 50
Z=700-Y=2800-X= 1300 4th and 5th axis

N. 1 Vertical machining center REMACONTROL
ISO40Z=800-Y =800 - X =200 4th and
5th axis with rotating head —/+ 90°

N. 1 Universal milling machine Rambaudi MS3

N. 3 Drill presses

N. 1 Bandsaw

N. 1 Bandsaw max D250

N. 1 Centre lathe Ursus 225
N. 1 Tool grinder La Prora
N. 1 Drill point grmder Cuoghi
N. 1 Grinding mé [ fto TE?5
N.1In ternaﬂExternaf gnnder Ribon R1000
N. 1 Internal/External grinder Ribon R500
N. 1 Internal lapping ma chine Melchiorre P4
N. 1 Centerless grinder

<

TN Ko clealeulating system for
directly

hes and milling machines, whose data is
sen_t to the machine tool; CAD-CAM system for
drawings reading and for the programming of all
numerical controls.

Reparto fresatura Reparto finitura



nici su specifiche e disegni dei nostri
clienti consegnando direttamente |
particolari al cliente con il nostro mezzo di
trasporto.
La nostra officina meccanica, situata nella zona
artigianale di Castelleone (Cr) in un capannone di
1400 mq su una superficie di circa 6000 mq, opera
nel settore della meccanica di precisione con la
realizzazione di pezzi complessi di piccola, media
e grande dimensione, sia piccola che media serie.
Possiamo tornire tutti i tipi di materiali (Inox,
Duplex, Acciai, materie plastiche, Ottone,
Alluminio, Bronzo) fino a un diametro di 660 mm e
fresare fino a 1200 mm fino a 5 assi (vedi parco
macchine).
Per tutti | trattamenti superficiali e termici ci
affidiamo ai nostri fornitori che sono tutti nella
nostra zona.
Mettiamo a disposizione dei nostri clienti i nostri
pregi: qualita, puntualita nelle consegne, flessibilita
e collaborazione per mlgllnrare ogni giorno la
nostra e la numpetltlwta dei nostri clienti.
Il nostro motto & “QUALITA TOTALE ANCHE NEI
TEMPI DI CONSEGNA™.
Vi preghiamo di contattarci per qualsiasi ulteriore
informazione o chiarimento, siamo disponibili sin
d’ora per eventuale colloquio telefonico.

Da anni lavoriamo conto terzi e forni-
tura completa di particolari mecca-

We have been working for years on
- behalf of a third party and provide
the Eupply of mechanical parts
zording o O stamrs specifications and
elive '-:-: 1g them to our customers with

meters
squared meters area
located in the industrial zone of Castelleone (CF
works in the branch of precision mechanic
realizing small, medium and large size complex
pieces, both in small and medium series.
We can lathe all kind of materials (stainless steel,
duplex, steel, plastic materials, brass, aluminum,
bronze) up to a diameter of 660 millimeters and
we can mill up to 1200 millimeters up to 5 axes
,{see machinery inventory).We devolve upon our
iders, all of them located in our area, all the
Surfac reatments.
We suppfy our stomers with our values: quality,
delivering punctua vl bf'ﬁty and cooperation
to rmprﬂve day after day .11 deustomers’ and our
COIMPpE =1

QUALITY EVEN |IN

DELIVERY TIME” __
Please feel free to cantact | r further
- informatiol tion you ght need We

are availe ':‘f"": ﬂ ﬂy pﬂﬁe fafk




IL PROCESSO
PRODUTTIVO

La qualita del processo produttivo e la
realizzazione di un prodotto finale che
soddisfi pienamente la nostra clientela
rappresentano, dunque, i principali obbiettivi
della Pini Alfredo & C. che grazie anche ad
un’impostazione giovane e dinamica della
struttura produttiva, pone le esigenze dei
clienti al centro di ogni sua scelta. La lunga
esperienza nel settore, la produzione di alto
valore e la precisione nelle lavorazioni fanno
dunque della PINI un partner fidato nella
subfornitura e lavorazioni meccaniche di
precisione.

§ Z THE PRODUCI,
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Finf Affredo & C ma:n goa!s are thus the
oductive proces s and the
aah:evement afa final praducf atisf)
0 Ustomers, Winos .1': a
aﬂ our chmces Far this reasnn, a Iang
experience in the field, a high quality
production and the precision in
manufacturing, make PINI a reliable partner in

subcontracting and precision mechanics

production.

Componenti impianti

nenti settore chimico

Pezzi semilavorati

Componenti automotive e macchine utensili




Via Villa Cortellona, sn

26012 CASTELLEONE (CR)
Tel. 0374 57103 - Fax 0374 353766

E-mail: f.scandelli@pinialfredo.com
m.pini@pinialtredo.com
g.pini@pinialtredo.com

Dove siamo:
a CASTELLEONE (CI

anco della SS a1 '

o-Cremona)

Bergamo

Seriate

@
pr=t)
=
L.
(=]
on
2
©
o
‘E
2
N

R



